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製品形状に対して高精度に印刷柄を合わせられる真空圧空成形機です。
位置合わせ精度±0.2mm以下
フィルム構成：印刷／PC／印刷　ｔ0.3mm
対象機種：TFH-UD

稜線に沿って歪みがなく、流れるようなデザインを維持することが可能です。
熱板成形は色の違いによる温度差が発生しないため形状と柄の合わせも容易です。
位置合わせ精度±0.3mm以下
フィルム構成：PMMA・PC／印刷　ｔ0.3mm
対象機種：TFH
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1000mmを超える厚板の位置合わせ成形が可能です。
位置合わせ精度±0.5mm以下
シート構成：PC／印刷　ｔ5.0mm
対象機種：TFH-Q

水平を維持

QRHヒーター ON

水平を維持

本社・工場：〒470−0151　愛知県愛知郡東郷町諸輪北山158
代　　　表：TEL 0561−38−1211　FAX 0561−38−1491
営　業　部：TEL 0561−38−6811　FAX 0561−38−1218http//www.asano-lab.co.jp


